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Thermistance

Pin Arduino = A5
Pin Attiny =9
Prog Attiny = 4
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Réglage vitesse extrusion

Pin Arduino = A1
Pin Attiny =13
Prog Attiny = 0

REGLAGE VITESSE FIL ET TEMPERATURE EXTRUSION

I—

5V

\

Ajustement Température Extrusion
Pin Arduino = A4

Pin Attiny =6

Prog Attiny =7
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LED, Visualisation
du chauffage de
la buse

Pin Arduino = D2
Pin Attiny =7
Prog Attiny = 6
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LED, Visualisation de
la mise en puissance

Pin Arduino = D3
Pin Attiny =3
Prog Attiny =9
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LED, Visualisation de
I'avance ou du recule
du fil

Pin Arduino = D4
Pin Attiny =2
Prog Attiny =10

VISUALISATION DU FONCTIONNEMENT DU STYLO 3D

Prog Attniy / Pin Arduino / Désignation

Prog Attniy / Pin Arduino / Désignation

Vce

output 10 / D4 / Led visu Av et AR fil

output 9 / D3 /Led visu mise en puissance H 3 12 e ” E

output 8 /D10 / Variation vitesse extrud
input 7 / A4 / Ajustement température

output 6 / D2 / Led visu chauffage
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input 3 /A2 / Rampe inter
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Pin Arduino = D8
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CHAUFFAGE DE LA BUSE DE L'EXTRUDEUR
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COMMANDE "AVANCE ET RECULE DU FIL D'EXTRUSION



